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Abstract of EP1 008748 

The axial reciprocating motor has a control disk 
(19) at the cylinder drum which is moved to swing 
on a lateral plane (E), with a curved surface. At 
least one holder section (32) is at the mounting 
wall (22) with a shoulder surface (33) in a 
curvature parallel to the mounting sliding surface 
(21). It extends into the angular range which 
includes the center axis (7a) of the control disk 
(19) in the outwards and inwards swung 
positions. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Axialkol- 
benmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Eine Axialkolbenmaschine dieser Art ist in der 
DE-AS 1 017 468 beschrieben. Hierbei handelt es sich 
um eine sogenannte Schragachsenbauweise mit einer 
die Kolben in Zylinderbohrungen verschiebbar aufneh- 
menden Zylindertrommel, die durch eine Verstellvor- 
richtung um eine im Bereich der Antriebsscheibe ange- 
ordneten Schwenkachse verschwenkbar und in der je- 
weiligen Schwenkstellung feststellbar ist. Durch ein 
mehr oder weniger weites Ausschwenken der Zylinder- 
trommel laSt sich das Durchsatzvolumen der Axialkol- 
benmaschine einstellen, wie es an sich bekannt ist. 
[0003] Bei der vorliegenden Bauart der Axialkolben- 
maschine bildet die Zylindertrommel mit einer Steuer- 
scheibe, die an der Stirnseite der Zylindertrommel an- 
geordnet ist, die der Antriebsscheibe abgewandt ist, ei- 
ne Schwenkeinheit, die hin und her schwenkbar ist, wo- 
bei die Steuerscheibe an einer um die Schwenkachse 
kreisbogenformig gekrummten Lagergleitflache einer 
Lagerwand des Gehauses der Axialkolbenmaschine 
anliegt und gleitend gefuhrt ist. Folglich ist die Steuer- 
scheibe zwischen der Lagergleitflache und derzugeho- 
rigen Stirnseite der Zylindertrommel positioniert. Diese 
Positionierung und die Anlage an der Lagergleitflache 
kann im Funktionsbetrieb der Axialkolbenmaschine 
nicht immer gewahrleistet werden. Es sind deshalb be- 
reits auf Federkraft beruhende Andruckvorrichtungen 
entwickeft worden, die die Zylindertrommel permanent 
gegen die Steuerscheibe vorspannen und dadurch die 
Anlage der Zylindertrommel an der Steuerscheibe und 
die Anlage der Steuerscheibe an der Lagergleitflache 
gewahrleisten. Hierdurch werden jedoch die Reibung 
zwischen der Zylindertrommel und der Steuerscheibe 
sowie zwischen der Steuerscheibe und der Lagergleit- 
flache vergroBert und die Lebensdauer verringert. 
[0004] Bei der in der DE-AS 1 017 468 beschriebe- 
nen, uber ihre Null-Stellung hinaus verstellbaren Axial- 
kolbenmaschine ist die Steuerscheibe durch eine Hal- 
tevorrichtung mit zwei zu beiden Seiten der Steuer- 
scheibe angeordneten und diese hintergreifenden Hal- 
teteilen in Form von Fuhrungsrollen in Anlage an der 
Lagergleitflache gehalten. Die Fuhrungsrollen sind mit- 
tig im Gehause angeordnet und jeweils auf einem Ge- 
windebolzen frei drehbar gelagert, der in der benach- 
barten Gehausewand eingeschraubt ist. AuBerdem lie- 
gen die Fuhrungsrollen mit ihren zylindrischen Mantel- 
flachen jeweils an einer ihnen bzw. der Zylindertrommel 
zugewandten Stutzflache an der Steuerscheibe an, wo- 
bei die Stutzflachen vermutlich parallel zur Lagergleit- 
flache, also kreisbogenformig konkav gekrummt sind. 
Aufgrund dieser Ausgestaltung steht die Steuerscheibe 
in jeder Position ihrer Schwenkstellung in Rollkontakt 
mit den Fuhrungsrollen, die somitformschlussig die An- 
lage der Steuerscheibe an der Lagergleitflache sichern. 
[0005] Diese bekannte Bauweise weist den Nachteil 



auf, daB in der ausgeschwenkten Steilung der Steuer- 
scheibe diese an den Fuhrungsrollen auBermittig abge- 
stutzt ist. Hierdurch ergibt sich fur den Endbereich der 
Steuerscheibe, der mit den Fuhrungsrollen in Kontakt 

5 steht, ein verhaltnismaBig kurzerStutzarm, wahrend am 
gegenuberliegenden Ende der Steuerscheibe ein ver- 
haltnismaBig groBes Moment wirksam ist, das die Steu- 
erscheibe von der Lagergleitflache abzuheben sucht. 
Dadurch entstehen im Bereich der Abstutzung an den 

10 Fuhrungsrollen verhaltnismaBig groBe Stutzkrafte, 
Spannungen und Flachenpressungen. Zwar ist bei die- 
ser bekannten Ausgestaltung die Steuerscheibe in ihrer 
ausgeschwenkten Schwen ken dstel lung zusatzlich zu 
den Fuhrungsrollen an einer Anschlagflache der Um- 

15 fangswand des Gehauses gegen ein Abheben von der 
Lagergleitflache abgestutzt, jedoch gilt dies nurfur die 
Schwenkendstellungen. In jeder Schwenkstellung da- 
vor sind die vorbeschriebenen Nachteile aufgrund der 
unzureichenden Abstutzung der Steuerscheibe wirk- 

20 sam. 

[0006] Bei der bekannten Ausgestaltung ist nicht nur 
ein groBer Herstellungsaufwand vorgegeben, weil zum 
einen eine Ausbildung mit Rollen und zum anderen die 
zusatzliche Abstutzung am Ende der Steuerscheibe be- 

25 sonders geschaffen werden muB. 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei 
einer Axialkolbenmaschine der etngangs angegebenen 
Art die Abstutzung der Steuerscheibe zu verbessern 
und zu stabilisieren. 

30 [0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 
[0009] Bei der erfindungsgemaBen Axialkolbenma- 
schine steht aufgrund der parallel zur Lagergleitflache 

35 veriaufenden Krummung der Stutzflache eine Abstiit- 
zungsstellefurdieSteuerscheibezurVerfugung,bei der 
die Steuerscheibe in jeder Schwenkstellung in ihrem 
mittleren Bereich abgestutzt ist, wodurch die vorbe- 
schriebenen schadlichen Kippmomente vermindert sind 

40 und die Abstutzung der Steuerscheibe im angestrebten 
Sinne verbessert und stabilisiert ist. Die angestrebte 
Verbesserung und Stabilisierung wird auch dann er- 
reicht, wenn die LSnge der Stutzflache etwas ktirzerbe- 
messen ist, als die durch den Schwen k-Winkel bereich 

45 vorgegebene Abmessung, weil aufgrund der Rundung 
der Stutzflache diese auch bei einer etwas kurzeren 
Lange noch wirksam ist. 

[0010] Im Rahmen der Erfindung weist die Lagergleit- 
flache eine der Stutzflache entsprechende Krummung 
so auf. Dadurch ergibt sich eine flachige Anlage dieser 
Kontaktflachen aneinander, wodurch eine geringe Fla- 
chenpressung und Reibung und eine lange Lebensdau- 
er gewahrleistet sind. 

[0011] Im ubrigen zeichnet sich die Erfindung durch 
55 eine einfache, kleine und kostengunstig herstellbare 
Bauweise aus, die sich gut in die Konstruktion einer Axi- 
alkolbenmaschine integrieren laBt und sich auBerdem 
einfach montieren bzw. demontieren ISBt sowie von si- 
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cherer Funktion ist. 

[0012] Nachfotgend werden die Erfindung und weite- 
re durch sie erzielbare Vorteile an hand von bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

5 

Fig. 1 eine Axialkolbenmaschine in vorbekannter 
Bauweise und im Axialschnitt, die den Stand 
der Technik verdeutlicht; 

Fig. 2 denTeilschnittll-IMn Fig. 1 Inerfindungsgema- 10 
Ber Ausgestaltung; 

Fig. 3 die erfindungsgemaBe Ausgestaltung in der 
Blickrichtung auf eine Steuerscheibe der Axi- 
alkolbenmaschine von innen entsprechend ei- *s 
nem in Fig. 2 dargestellten Blickrichtungspfeil 
X; 

Fig. 4 den Teilschnitt IV-IV in Fig. 3; 

20 

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Schnittdarstel- 
lung in abgewandelter Ausgestaltung der Er- 
findung. 

[0013] Die in Fig. 1 im Langsschnitt dargestellte Axi- 25 
alkolbenmaschine 1 ist in Schiefachsenbauweise, ge- 
nauer in Schwenkschlittenbauweise, ausgebildet. 
[0014] Die Axialkolbenmaschine 1 umfaBt eine in ei- 
nem Gehause 2 in Walzlagern 3, 4 drehbar gelagerte 
Triebwelle 5, an welcher ein Triebwellenf lansch oder ei- 30 
ne sogenannte Triebscheibe 6 angeordnet Oder ange- 
formt ist. Das Gehause 2 umschlieBt einen Gehausein- 
nenraum, in dem eine Zylindertrommel 7, in welcher 
mehrere Zylinderbohrungen 8, 9 auf einem Teilkreis 
gleichmaBig verteilt vorgesehen sind, angeordnet ist. In 35 
den Zylinderbohrungen 8, 9 sind Kolben 10, 11 hin und 
her verschiebbar gefiihrt, die gelenkig an der Trieb- 
scheibe 6 abgestiitzt sind, z. B. mittels Kugelkopfen 12, 
13, die in spharischen Lagern 14, 1 5 der Triebscheibe 
6 abgestiitzt sind. Die Zylindertrommel 7 ist uber einen 40 
Mittelzapfen 16 in der Triebscheibe 6 gelagert, wobel 
ein Kugelkopf 17 des Mittelzapfens 16 in einem sphari- 
schen Lager 18 der Triebscheibe 6 ebenfalls schwenk- 
bar gelagert ist. 

[0015] Die Zylindertrommel 7 stutzt sich uber eine in 45 
bekannter Weise mit Steuernieren versehenen Steuer- 
scheibe 1 9 an einer Lagergleitflache 21 ab, die an einer 
Lagerwand 22 ausgebildet ist, die durch eine GehSuse- 
wand, insbesondere eine sogenannte AbschluBplatte 
eines topffdrmigen Gehauses 2 gebildet sein kann. so 
[0016] Das Durchsatzvolumen der Axialkolbenma- 
schine 1 ist in an sich bekannter Weise durch ein Ver- 
schwenken der Zylindertrommel 7 und der Steuerschei- 
be 19, die eine Schwenkeinheit bilden, bezuglich der 
Mrttelachse der Triebwelle 5 verstellbar. Dabei ist das ss 
maximale Durchsatzvolumen bzw. das minimale Durch- 
satzvolumen durch einen von auBen verstellbaren Ge- 
windebolzen einstellbar, die jeweils einen Bewegungs- 



anschlag A1, A2 fur die Steuerscheibe 19 bilden. 
[001 7] Zum Verschwenken der Schwenkeinheit ist ei- 
ne Verstelleinrichtung 23 vorgesehen, die bei der vor- 
liegenden Ausgestaltung in einem Gehause 24 ange- 
ordnet Ist, das ais Gehausewand die Lagerwand 22 bil- 
det. Im Gehause 24 ist ein in der bzw. parallel zur 
Schwenkebene E querzur Drehachse der Zylindertrom- 
mel 7 hin und her verschiebbar gelagerter Verstellkol- 
ben vorgesehen, der mit einem Verstellglied 25 gelenk- 
beweglich an der Steuerscheibe 19 angreift. Das Ver- 
stellglied 25 kann durch einen quer vom Verstell kolben 
abstehenden Verstellstift gebildet sein, der an seinem 
freien Ende einen kugel- oder kugelabschnittformigen 
Verstellkopf 26 aufweist, der in eine ihn mit geringem 
Bewegungsspiel aufnehmende Eingriffsausnehmung 
27 in der Steuerscheibe 19 einfaBt und dabei eine zwi- 
schen der Steuerscheibe 1 9 und dem Verstellkolben 24 
vomandene Durchgriffsausnehmung 28 in der zugeho- 
rigen Wand des Gehauses 24 durchgreift. 
[0018] Die Lagergleitflache 21 ist eine konkave 
Grundflache einer Fuhrungsausnehmung 29 in der La- 
gerwand 22, deren parallel zur Schwenkebene E ange- 
ordneten seitlichen Fuhrungsflachen 21a die Steuer- 
scheibe 19 seitlich mit geringem Bewegungsspiel fuh- 
ren. 

[0019] Die Zylindertrommel 7 weist an ihrer der Steu- 
erscheibe 19 zugewandten Stirnseite eine konkave, 
spharische Lagergleitflache 7b auf und sie liegt damit 
an einer entsprechend konvex spharischen Lagerflache 
1 9a der Steuerscheibe 1 9 an. Diese weist auf ihrer Au- 
Benseite wenigstens eine der Lagergleitflache 21 ent- 
sprechend gekrummte Gleitflache 1 9b auf. 
[0020] Der Steuerscheibe 1 9 ist eine allgemein mit 31 
bezeichnete Haltevorrichtung zugeordnet, die an der 
Lagerwand 22 angeordnet oder befestigt ist und die 
Steuerscheibe 19 an ihrer der Zylindertrommel 7 zuge- 
wandten Seite hintergreift und dadurch zur nach innen 
gerichteten Seite hin sichert. Im Rahmen der Erfindung 
kann ein Halteteil 32 diese Haltefunktion erfullen, das 
die Steuerscheibe 1 9 mit einer Schulterf I ache 33 hinter- 
greift, die parallel zur Lagergleitflache 21 gekrummt und 
somit kreisbogenabschnittformig verlauft, wobei der der 
Schulterflache 33 gegeniiberliegende Flachenteil der 
Steuerscheibe 1 9 ein mit der Schulterflache 33 zusam- 
menwirkendes Stutzelement 34 mit einer Stutzflache 
34a bildet. Die Stutzflache 34a kann sich - rechtwinklig 
zur Schwenkebene E gesehen - gerade erstrecken, wie 
es insbesondere aus Fig. 4 zu entnehmen ist, oder sie 
kann - rechtwinklig zur Schwenkebene E gesehen - par- 
allel zur Krummung der Schulterflache 33 verlaufen und 
somit der Krummung der Schulterflache 33 entspre- 
chen, wie es Fig. 5 zeigt. 

[0021] Der sich zwischen der Schulterflache 33 und 
der Lagergleitflache 21 erstreckende freie Abstand a ist 
unter Beriicksichtigung eines geringen Bewegungs- 
spiels an die uber die gegensinnig gekrummte Gleitfla- 
che 19a an der Steuerscheibe 19 und die Stutzflache 
34 gemessene Dicke b angepaBt, so daB die Steuer- 
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scheibe 19 zwischen die Schulterflache 33 und die 
Stutzflache 34 paBt und diese Flachen eine Schwenk- 
fuhrungsbahn 35 bilden. Dabei ergibt sich zumindest ei- 
ne punktformige Anlage zwischen der Schulterflache 33 
und dem Stutzelement 34. 5 
[0022] Die Schulterflache 33 und die Stutzflache 34 
sind vorzugsweise Flachen, die sich - rechtwinklig zur 
Drehachse der Zylindertrommel 7 und in bzw. parallel 
zur Schwenkebene E gesehen - rechtwinklig zur 
Schwenkebene E erstrecken. Bei der Ausgestaltung ge- io 
maB Fig. 3, bei der die Stutzflache 34a sich - rechtwink- 
lig zur Schwenkebene gesehen - gerade erstreckt, er- 
gibt sich dabei eine linienformige Anlage zwischen der 
Schulterflache 33 und der Stutzflache 34a. 
[0023] Bei der Ausgestaltung gemaB Fig. 5 ergibt sich is 
aufgrund der dortigen Krummung und Ausrichtung die- 
ser Flachen eine flachige Anlage mit einer entspre- 
chend verringerten Flachenpressung im Funktionsbe- 
trieb. 

[0024] Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung 20 
weist die Haltevorrichtung 31 zwei Halteteile 32 auf , die 
zu beiden Seiten der Schwenkebene E an der Lager- 
wand 22 angeordnet bzw. befestigt sind und die Steu- 
erscheibe 1 9 urn das mit c bezeichnete MaB in seitlichen 
Ausnehmungen 1 9c der Steuerscheibe 1 9 ubergreifen. 25 
Die Halteteile 32 sind leistenformige Teile, die durch 
Schrauben 36 mit der Lagerwand 22 verschraubt und 
gegebenenfalls durch Stifte 36a verstiftet sind. Die 
Stutzflache 34a ist jeweils wenigstens im die Steuer- 
scheibe 19 ubergreifenden Bereich (MaB c) angeord- 30 
net. Bei der vorliegenden Ausgestaltung ist die gesamte 
Grundflache der Halteteile 32 entsprechend zylinderab- 
schnittformig geformt, d. h. sie ist durch eine sich paral- 
lel zur Lagergleitflache 21 erstreckende zylinderab- 
schnittformige Flache gebildet. Hierbei ist es vorteilhaft, 35 
die zugehorige Anlageflache 37 an der Lagerwand 22 
mit einer entsprechenden Form auszubilden, wodurch 
sich eine Ausnehmung 38 ergibt, in der jeweils das zu- 
gehorige Halteteil 32 einsetzbar ist. Die Breite der Aus- 
nehmung 38 ist urn das MaB c kleiner bemessen als die *o 
Breite d des Halteteils 32, so daB sich eine formschlus- 
sige Positionierungfiirdas Halteteil 32 in derQuerrrich- 
tung ergibt. Die wenigstens eine Schraube 36 oder ein 
Stift 36a fixiert das jeweilige Halteteil 32 in seiner sich 
parallel zu r Schwenkebene E erstreckenden Langsrich- 45 
tung. Mit 32a sind Ausnehmungen an der Innenseite der 
Halteteile 32 fur die Zylindertrommel 7 angeordnet, in 
die die Zylindertrommel 7 eintaucht, urn Baulange zu 
sparen. In Fig. 3 ist zwecks vereinfachter Darstellung 
die Ausnehmung 32a weggebrochen dargestellt. 50 
[0025] Wie aus Fig. 3 bis Fig. 5 zu entnehmen ist, be- 
finden sich die Halteteile 32 mittig bzw. symmetrisch zu 
einer zur Schwenkebene E rechtwinklig angeordneten 
und die Drehachse 7a der Zylindertrommel langs 
schneidenden Querebene E1 , wenn die Zylindertrom- 55 
mel 7 sich in ihrer eingeschwenkten Stellung bzw. Null- 
Stellung befindet. Eine solche Ausgestaltung eignet 
sich auch fur eine Axialkolbenmaschine 1, deren Zylin- 



dertrommel 7 uber die Null-Stellung hinaus zur anderen 
Seite hin schwenkbar ist z. B. zwecks Drehrichtungs- 
umkehr. Hierdurch wird auch deutlich, daB die Halteteile 
32 nur im von den Mittelachsen 7a in der ein- und aus- 
geschwenkten Stellung der Zylindertrommel 7 einge- 
schloBenen Winkelbereiche angeordnet sein konnen. 
Wenn die Lange L der Halteteile 32 annahernd wenig- 
stens doppelt so groB ist wie die sich ergebende Lange 
eines Winkelbereichs e, dann eignen sich die beiden 
vorbeschriebenen Schwenkbereiche. 
[0026] Insbesondere die Fig. 4 macht deutlich, daB 
bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung die Steuer- 
scheibe 1 9 in jeder Schwenkstellung in ihrem mittleren, 
ihr Stutzelement 34 bildenden Bereich B und somit mit- 
tig durch das jeweilige Halteteil 32 abgestiitzt ist. Dies 
ist von besonderem Vorteil, da in Jeder Schwenkstellung 
Kippmomente vermieden werden, wie sie bei der ein- 
gangs beschriebenen bekannten Ausgestaltung auftre- 
ten. 

[0027] Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung 
laBt sich die Steuerscheibe leicht montieren bzw. de- 
montieren, da die Halteteile 32 vor der Montage der 
Steuerscheibe 19 vormontiert werden konnen, undzwar 
laBt sich die Steuerscheibe 19 langs des Bogens der 
Schwenkfuhrungsbahn 35 in die so gebildete Fuhrung 
einschieben. Vorzugsweise ist das Verstellglied 25 so 
ausgebildet, daB es danach montiert werden kann z. B. 
durch die als Durchgangsloch in der Steuerscheibe 19 
ausgebildete Eingriffsausnehmung 27. 
[0028] Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung ist 
die Steuerscheibe 19 mittels der Haltevorrichtung 31 
formschlussig in ihrer Arbeitsstellung gehalten, in der 
sie flachig an der Lagergleitflache 21 anliegt. Urn eine 
permanent wirksame Andruckspannung zwischen der 
Steuerscheibe 1 9 und der Lagergleitflache 21 zu haben 
und dadurch die Abdichtung in der dazwischen vorhan- 
denen Fuge zu verbessern, ist es vorteilhaft, zusatzlich 
zur Haltevorrichtung 31 eineAndruckvorrichtung41 vor- 
zusehen. Diese kann z. B. durch eine zwischen dem Mit- 
telzapfen 16 und der Zylindertrommel 7 wirksame Feder 
gebildet sein. Bei der vorliegenden Ausgestaltung weist 
der Mittelzapfen 1 6 ein in Richtung auf die Steuerschei- 
be 19 offenes koaxiales Sackloch 42 auf, in dem eine 
Druckfeder 43 angeordnet ist, deren der Steuerscheibe 
19zugewandtes Ende gegen eine Schulterflache 44 der 
Zylindertrommel 7 vorgespannt ist, die z. B. durch eine 
in der Zylindertrommel 7 angeordnete und an einer 
schulterabstiitzende Scheibe 45 gebildet sein kann. 



Patentanspriiche 

1 . Axialkolbenmaschine (1 ) mit einer in einem Gehau- 
se (2) drehbar gelagerten Zylindertrommel (7), in 
der in Zylinderbohrungen (8) Kolben (9) verschieb- 
bar sind, deren Kolbenenden an einer drehbar ge- 
lagerten Triebscheibe (6) schwenkbar abgestutzt 
sind, wobei die Zylindertrommel (7) und eine an der 
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der Triebscheibe (6) abgewandten Selte der Zylin- 
dertrommel (7) angeordnete Steuerscheibe (19) 
durch eine Verstellvorrichtung (21 ) in einer Scfiwen- 
kebene (E) quer verschwenkbar sind, wobei die 
Steuerscheibe (1 8) an einer ihr zugewandten kreis- 5 
bogenformig gekrummten Lagergleitflache (21) in 
einer Fuhrungsausnehmung (29) in einer Lager- 
wand (22) in der Schwenkebene (E) schwenkbar 
gelagert ist, wobei an der Lagerwand (22) zwei sich 
parallel zur Schwenkebene (E) erstreckende Halte- 10 
teile (32) auf beiden Seiten der Schwenkebene (E) 
angeordnet sind, die jeweils mit einer Schulterfla- 
che (33) wenigstens ein derZylindertrommel (7) zu- 
gewandtes Stutzelement (34) an der Steuerscheibe 
(19) hintergreifen, is 
dadurch gekennzelchnet, 
daB dieSchulterflachen (33) an den Halteteilen (32) 
parallel zur Lagergleitflache (21) gekrummt sind 
und sich wenigstens annShernd in dem Winkelbe- 
reich (e) erstrecken, den die Mittelachse (7a) der 20 
Steuerscheibe (19) in deraus- und eingeschwenk- 
ten Stellung einschlieBt, 

und daB die Halteteile (32) separate leistenf ormige 
Teile sind, die nebel der- Fuhrungsausnehmung 
(29) an der Lagerwand (22) angeschraubt sind und 25 
den zugehorigen Seitenwand der Fuhrungsaus- 
nehmung (29 ) mit der Schulterfl&che (33) uberra- 
gen (MaB c). 

2. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1 , 30 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schulterflache (33) sich uber eine Lange 
(L) erstreckt, die wenigstens annahernd der sich an 
ihr ergebenden Abmessung des doppelten Winkel- 
bereichs (e) entspricht. 35 

3. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schulterflache (33) symmetrisch zur Mittel- 
achse (7a) der Steuerscheibe (19) in deren einge- *o 
schwenkter Stellung oder Null-Stellung angeordnet 
ist. 



6. Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Sttitzflache (34a) parallel zur Schulterfla- 
che (33) gekrummt ist. 

7. Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Halteteile (32) die Seitenrander der Steu- 
erscheibe (19) hintergreifen. 

8. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Halteteile (32) die Steuerscheibe (19) in 
seitlichen Ausnehmungen (19c) hintergreifen. 

9. Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 7 
oder 8, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Halteteile (32) in Ausnehmungen (38) der 
Lagerwand (22) teilweise oder vollstandig versenkt 
angeordnet sind. 

10. Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 7 
bis 9, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schulterflachen (33) sich jeweils uber die 
gesamte zugehorige Seite des betroffenen Halte- 
teils (32) erstrecken sowie dessen Bodenflache bil- 
den und die Ausnehmungen (38) jeweils durch eine 
entsprechend konkav gekrummten Flache gebildet 
sind. 



4. Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen 
Anspruche 45 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schulterflache (33) und eine das Stutzele- 
ment (34) bildende Stutzflache (34a) sich - an der 
zur Mittel-achse (7a) der Steuerscheibe (19) und 
langs der Schwenkebene (E) gesehen - parallel er- so 
strecken. 

5. Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 55 

daB eine das Stutzelement (34) bildende Stutzfla- 
che (34a) eine ebene Flache 1st, die sich bezuglich 
der Lagergleitflache (21 ) sekantial erstreckt. 



Claims 

1. Axial piston machine (1) with a cylinder drum (7), 
which Is rotatably mounted in a housing (2) and in 
which pistons (9) are displaceable in cylinder bores 
(8), the piston ends of which pistons are pivotably 
supported on a rotatably mounted driving plate (6), 
it being possible for the cylinder drum (7) and a con- 
trol plate (19), arranged on the side of the cylinder 
drum (7) facing away from the driving plate (6), to 
be pivoted transversely in a pivoting plane (E) by an 
adjusting device (21), the control plate (19) being 
mounted, so as to be pivotable in the pivoting plane 
(E), on a bearing sliding surface (21) which faces 
the control plate, is curved in the shape of a circular 
arc and is located in a guiding recess (29) in a bear- 
ing wall (22), two holding parts (32) which extend 
parallel to the pivoting plane (E) being arranged on 
the bearing wall (22) on both sides of the pivoting 
plane (E) and each engaging, with a shoulder sur- 
face (33), behind at least one supporting element 
(34) facing the cylinder drum (7) and located on the 
control plate (19), 
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characterised 
in that the shoulder surfaces (33) on the holding 
parts (32) are curved parallel to the bearing sliding 
surface (21) and extend at least approximately in 
the angular region (e) enclosed by the centre axis 
(7a) of the control plate (19) in the pivoted-out and 
•in position, 

and In that the holding parts (32) are separate strip- 
shaped parts which are screwed onto the bearing 
wall (22) beside the guiding recess (29) and, with 
the shoulder surface (33), project beyond the asso- 
ciated lateral edge of the guiding recess (29) (di- 
mension c). 

2. Axial piston machine according to Claim 1 , 
characterised 

in that the shoulder surface (33) extends over a 
length (L) corresponding at least approximately to 
twice the dimension of the angular region (e) result- 
ing thereon. 

3. Axial piston machine according to Claim 2, 
characterised 

in that the shoulder surface (33) is arranged sym- 
metrically to the centre axis (7a) of the control plate 
(19) inthepivoted-in position or zero position of the 
latter. 

4. Axial piston machine according to one of the pre- 
ceding claims, 

characterised 

in that the shoulder surface (33) and a supporting 
surface (34a) forming the supporting element (34) 
extend parallel when viewed on the centre axis (7a) 
of the control plate (1 9) and along the pivoting plane 
(E). 

5. Axial piston machine according to one of the pre- 
ceding claims, 

characterised 

in that a supporting surface (34a) forming the sup- 
porting element (34) is a plane surface which ex- 
tends secantly with respect to the bearing sliding 
surface (21). 

6. Axial piston machine according to one of the pre- 
ceding claims, 

characterised 

in that the supporting surface (34a) is curved par- 
allel to the shoulder surface (33). 

7. Axial piston machine according to one of the pre- 
ceding claims, 

characterised 

In that the holding parts (32) engage behind the lat- 
eral edges of the control plate (19). 

8. Axial piston machine according to Claim 7, 
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characterised 

In that the holding parts (32) engage behind the 
control plate (19) in lateral recesses (19c). 

5 9. Axial piston machine according to one of Claims 7 
and 8, 

characterised 

in that the holding parts (32) are arranged in a man- 
ner partially or completely sunk in recesses (38) of 
10 the bearing wall (22). 

10. Axial piston machine according to one of Claims 7 
to 9, 

characterised 
15 in that the shoulder surfaces (33) each extend over 
the entire associated side of the holding part (32) 
concerned and form the bottom su rf ace of the latter, 
and the recesses (38) are each formed by a corre- 
spondingly concavely curved surface. 

20 

Revendications 

1. Machine a pistons axiaux (1) comprenant un tam- 

25 bour cylindrique (7) monte mobile en rotation dans 
un carter (2), tambour dans tequel des pistons (9) 
sont montes mobiles en translation dans des per- 
cages cylindriques (8), dont les extremites de piston 
sont soutenues avec faculte de pivotement sur un 

30 disque d'entratnement (6) monte mobile en rotation, 
dans laquelle le tambour cylindrique (7) et un dis- 
que de commande (19) agencS sur le cote du tam- 
bour cylindrique (7) dStountedu disque d'entratne- 
ment (6) sontcapables de pivotertransversalement 

35 dans un plan de pivotement (E) via un dispositif de 
deplacement (21), dans laquelle le disque de com- 
mande (1 9) est monte avec faculte" de pivotement 
dans le plan de pivotement (E) sur une surface cou- 
lissante de portee (21) tountee vers celui-ci et cin- 

40 tree en forme d'arc de cercle dans un evidement de 
guidage (29) dans une paroi de portee (22), et deux 
elements de retenue (32) qui s'6tendent parallele- 
ment au plan de pivotement (E) sont agences sur 
la paroi de portee (22) de part et d'autre du plan de 

45 pivotement (E) et engagentpar I'arriere, chacun par 
une surface d'epaulement (33), au moins un 616- 
ment de soutien (34) tourne" vers le tambour cylin- 
drique sur le disque de commande (19), 
caracterisee en ce que les surfaces d'epaulement 

50 (33) sur les elements de retenue (32) sont cintrSes 
paralielement a la surface coulissante de portee 
(21) et s'Stendent au moins approximativement 
dans la zone angulaire (e) qu'enferme I'axe median 
(7a) du disque de commande (19) dans la position 

55 pivotee vers I'exterieur et dans la position pivotee 
vers I'interieur, 

et en ce que les elements de retenue (32) sont des 
pieces separges en forme de baguette qui sont vis- 
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sees sur la parol de portee (22) a c6t6 de Pevide- 
ment de guidage (29) et qui depassent par la sur- 
face d'epaulement (33) (distance c) au-dela du bord 
lateral associS de Pevidement de guidage (29). 

5 

2. Machine a pistons axiaux selon la revendication 1 , 
caracterisee en ce que ia surface d'epaulement 
(33) s'etend sur une longueur (L) qui correspond au 
moins approximativement a la dimension du double 

de la zone angutaire (e) qui resulte sur ladite surf a- 10 
ce. 

3. Machine a pistons axiaux selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que la surface d'epaulement 
(33) est agencee a symetrie par rapport a I'axe me- is 
dian (7a) du disque de commande (1 9) dans sa po- 
sition pivotee vers I'int6rieur ou dans sa position z6- 

ro. 

4. Machine a pistons axiaux selon Tune des revendi- 20 
cations precSdentes, caracterisee en ce que la 
surface d'epaulement (33) et une surface de sou- 
tien (34a) formant Pelement de soutien (34) s'6ten- 
dent parallelement, vues sur I'axe median (7a) du 
disque de commande (1 9) et le long du plan de pi- 25 
votement (E). 

5. Machine a pistons axiaux selon I'une des revendi- 
cations p recede ntes, caracterisee en ce qu'une 
surface de soutien (34a) formant Pelement de sou- 30 
tien (34) est une surface plane qui s'Stend en s6- 
cante par rapport a ia surface coulissante de portee 
(21). 

6. Machine a pistons axiaux selon I'une des revendi- 3s 
cations precedentes, caracterisee en ce que la 
surface de soutien (34a) est cintree parallelement 

a la surface d'epaulement (33). 

7. Machine a pistons axiaux selon I'une des revendi- 40 
cations precedentes, caracterisee en ce que les 
elements de retenue (32) engagent par Parriere les 
bords lateraux du disque de commande (19). 

8. Machine a pistons axiaux selon la revendication 7, *5 
caracterisee en ce que les elements de retenue 
(32) engagent par Parriere le disque de commande 
(19) dans des evidements lateraux (19c). 

9. Machine a pistons axiaux selon I'une ou Pautre des so 
revendications 7 et 8, caracterisee en ce que les 
elements de retenue (32) sont agences en Stant 
noyes partiellement ou completement dans des evi- 
dements (38) de la parol de portee. 

55 

10. Machine a pistons axiaux selon Pune des revendi- 
cations 7 a 9, caracterisee en ce que les surfaces 
d'epaulement (33) s'elendent chacune sur tout le 



cdte associS de I'element de retenue concerne (32) 
et forment sa surface de fond, et les evidements 
(38) sont formes chacun par une surface cintree a 
concavite correspondante. 
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